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Techni

sche Spezifikation

Anzeige:
Genauigkeit:

Messbereich:

Harte-Messanzeige:

Zertifiziert
nach
EN ISO 9001

Materialien:
Speicher:
Schlaggerat:
Stromversorgung:
Abmessungen:

Gewicht:

Das Hartetestgerat Hardy TestD100° ist ein Handgerat
mit integrierter Sonde und dem Schlaggerat Typ D fiir
den universellen Einsatz vor Ort. Die Baugrofe des
Gerdtes ist sehr klein und handlich, so dass es flr
grolflachige und engere Teile optimal eingesetzt werden
kann. Das HardyTestD100° ist nahezu fur alle Harte-
messungen an Eisen- und Nichteisenmaterialien an-
wendbar. Fur Einsatze in der Kraftwerksindustrie und
Petrochemie, im Apparate-, Fahrzeug- und Maschinen-
bau, in Stahlwerken usw. hat sich das HardyTestD100®
bestens bewdahrt.

HardyTestD100°®

In Im Format —

in der Zuverldssigkeit

Das Messprinzip des HardyTestD100®

ist definiert als der Quotient aus Rickprall- und Auf-
prallgeschwindigkeit des Schlagkdrpers multipliziert mit
1000. Bei der Materialprifung wird der Schlagkorper
mit einer Kugelkalotte aus Hartmetall durch die Feder-
kraft gegen die zu prifende Flache geschlagen und
prallt dann entsprechend wieder zurtick. Das Gerat
misst die Aufprall- und Riickprallgeschwindigkeit, so
dass ein im Schlagkorper eingebauter Permanentmagnet
wahrend des Priifschlages eine Spule durchféhrt und
diesbezliglich elektrische Spannungen induziert, die
sich proportional zu den Geschwindigkeiten verhalten.
Die gemessenen Werte aus Aufprall- und Riickprallge-
schwindigkeit werden in der Gerdteelektronik zum
Hartewert L berechnet.

Material HL HRC HRB HB HV HC
Stahl/Gussstahl 19-68 38-100 80-683 80-1027 32-102
Werkzeugstahl,

Kaltgewalzt 20-67 - - 80-900 -
Edelstahl 20-62 46-102 80-655 85-800 -
Grauguss = - 93-334 - =
Sphéroguss - - 130-390 - -
Aluminium- 174-960

Gusslegierungen - - A= - -
Kupfer/Zink-

Legierungen - 13-95  40-173 - -
(Messing)

CuA1/, CuSn-Legie-

rungen (Bronze) B - 60-290 B -
Kupferknet- _ _ _ B _
legierungen

LCD, 10 mm hoch

+ 0,75 % bei HL = 800

200 - 960 L

HL/HRC/HRB/HB/HV/HSD

9 unterschiedliche allgemeine Materialien
99 Messwerte

Typ D

DC 9V

(L x Bx H) 100 x 60 x 33 mm

150 g

Merkmale und Ausstattung des HardyTestD100®

= Stabiles Handmessgerat

= Mit integriertem Schlagmessgerat

= Klein, handlich, ideal flir Messungen an
unwegsamen Bauteilen

= Einfache Bedienung

= Far alle metallischen Werkstoffe

= GroBer Messbereich

= Messungen in jeder Position

= Einstellbare Messstandards Rockwell B & C, Brinell,
Vickers, Shore und HL

= Ausfiihrung entsprechend ASTM-Standard

= Hohe Genauigkeit

= Automatisches Ein- und Ausschalten

= Nachkalibrierung méglich

Standardlieferumfang

= Grundgerat HardyTestD100°®

= Eingebautes Schlaggerat Typ D

= Testblock D

- Batterie-Ladegerat

= Stabiler Kunststofftransportkoffer
= Reinigungsbirste

= Akku-Batterie

Auf Wunsch lieferbar:

= Anschlagkappen fir Messungen an gekriimmten
Oberflachen mit weniger als 30 mm Radius.
Erleichtern die optimale Positionierung auf dem
Priifteil. Die entsprechenden Kappen werden
vorne auf das Schlaggerat geschraubt. Fiir 12
unterschiedliche Radien erhaltlich.
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von Messgerdten
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