BEDIENUNGSANLEITUNG
R130/R135

Rauheitsmessgerat




Durch  neve Technologien und  Entwicklungen
kénnen Anderungen an unseren Produkten und/oder
Produktspezifikationen entstehen.

Wir behalten uns das Recht vor, Produkte ohne
vorherige Information zu dndern oder anzupassen.

Bitte setzen Sie sich mit unserer Veririebsabteilung in
Verbindung fiir die nevesten Informationen.

© Alle Rechte vorbehalten
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1. BESCHREIBUNG

Das kostenginstige, portable Rauheitsmessgerat R130 wird eingesetzt zur
Oberflachenprifung nach dem Tastschnittvertahren in der Fertigung, Werkstatt
und Messraum.

Das robuste Gehduse aus Aluminiumguss gewdhrleistet einen genauen und
zuverlassigen Messbetrieb fur viele Jahre.

ACHTUNG:
Messgerdt immer so lagern, dass die Tastspitze nicht in Berihrung mit anderen
Gegenstdnden kommt.

Das R130 wird geliefert in einem Kunststoffkoffer mit folgendem Inhalt:
- Ein R130 mit Standard Tastkopf (R130/1550)

Ein Referenz-Standard

Eine 9-Volt Blockbatterie (0|k0|ineL

Eine Kalibrierunterlage zur Aufnahme des Standards

Ein Schraubendreher.




2, TECHNISCHE DATEN

Messbereich:

Auflésungi

Grenzwellenlange,

Anzeige:
Genavuigkeit:
Taststrecke It und Messstrecke In:

Cut-off = 0.25mm

Ra-0.03pm~6.3pm/1p"~250p"

Rz-0.2pm ~18.5pm/8p"~999p"

0.01pm /1"

Elut-off: 0.25mm/0.8mm/2.5mm,ANS| 2RC
ilter

3-stelliges LCD

Nach [SO und DIN Standards

Taststrecke It Messstrecke In Anzahl cutoff
0.75mm 0.25mm 1
1.25mm 0.75mm 3
1.75mm 1.25mm 5
Cut-off = 0.8mm
Taststrecke It Messstrecke In Anzahl cutoff
1.2mm 0.8mm 1
3.0mm 2.4mm 3
4.5mm 4.0mm 5
Cut-off = 2.5mm
Taststrecke It Messstrecke In Anzahl cutoff
3.0mm 2.5mm 1

Taster-Prinzip:
Maximale Auflagekraft:
Stromversorgung:
Batteriekapazitat:
Umgebungstemperatur:
Lagertemperatur:

Piezoelektrich
15.0mN/1500mp

9-volt Blockbatterie (alkaline)
Ca. 3000 Messungen
10°~45°C/50°~113°F
0°~60°C/32°~147°F




3. RAUHEITSPARAMETER

MEAN _IME

Ra:l/LJ v du=iyl4y24¥3+...4¥0nin

Arithmetisches Mittel der Absolutbetrdge der Ordinatenwerte des Rauheitsprofils

RZ

ontt—————————— EVALUATION LENGTH —————————

Ist der arithmetische Mittelwert der Einzelrautiefen Rzi aufeinanderfolgender
Einzelmessstrecken.
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4. BESCHREIBUNG

Digitalanzeige

Start Taste

Parameter Auswahltaste

Anzah| Grenzwellenlangen

Meter/Inch Schalter
in/pm Schalter

gchnittstelle

Batterie

Batterieabdeckung

Schutzabdeckung

Prismenauflage

Tastkopfhalter

Tastkopf
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S.1.

BATTERIEWECHSEL (NUR ALKALINE)

Enffernen Sie die Batterieabdeckung indem Sie langsam nach unten
schieben.

Wechseln Sie die Batterie und schieben die Abdeckung wieder ein.
Schalten Sie das Gerat mit der START Taste ein und prifen den
Batteriestatus (siehe ndchster Absatz).

TASTEN UND ANZEIGE

Cut-off Auswahl
Messléngen Auswahl

Metric/Inch Schalter
Digital Anzeige Start Taste

WN

Qé@uﬁé

Parameter Auswahltaste

START-Schalter einstellen, in der Anzeige erscheint "1-000".
Falls Batterie zu schwach, keine Anzeige oder in der Anzeige erscheint
"8-888", bitte Batterie wechseln.

Metrik/Inch-Taste auf gewiinschte Einheit stellen (pm? oder (pin).
Messlangenauswahl auf gewiinschte Position stellen. 1, 3 oder 5
Grenzwellenlangen (CUT-OFF).

Mit der Paramefer-Auswahltaste gewinschten Parameter auswdhlen 1
(Ra), 2 {Rz). Erste Stelle in der Anzeige zeigt an welcher Parameter
eingestellt ist, 1 oder 2.

StartTaste" driicken, Messvorgang wird durchgefihrt, in der Anzeige
erscheint nach der Messung z. B. "1-X.XX"(Ra). Erscheint "8-888", bitte
Batterie wechseln.

Nach Bedarf Parameter-Auswahltaste driicken, in der Anzeige erscheint
"2-X.XX"(Rz), nochmals driicken, es erscheint "3-X.XX", usw. Messvorgang
kann mit jeder Parameter auswahl gestartet werden.
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Tabele 1:
Rauheitsparameters Rauheitsparameters
(Ra) (Rz) Cut-off (\c)
0.03pm Ra O0.Tpm 0.1pm Rz 0.5pm 0.25mm
0.1pm<Ra<2.0pm 0.5pm<Rz<10.0pm 0.8mm
2.0pm Ra 6.3pm 10.0pm Rz 50.0pm 2.5mm

Das Gerat wird mit dem ">" (Start)-Taste eingeschaltet und schaltet sich
automatisch nach 2 Minuten aus .

Wenn der Tester automatisch obgescholtet kann das letzte Messergebnis
nicht auf dem Bildschirm angezeigt werden.

Wenn neu starten, da dies den Tester Auto-off ist die wirkliche off
(Abschaltung), genauso wie der "START"-Taste.
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6. KALIBRIERUNG

Einstellschraube

\]/or der Messung KolibrierungR Uberprifen.

Das Rauheitsmessgerdt R130 wird kalibriert und mit einem Werkszertifikat
ausgeliefert. Dennoch sollten Sie ab und zu die Kalibrierung Gberprifen.
Messlangenauswahl (Anzahl Grenzwellenlangen) auf 5 stellen.
Mitgelieterten Standard in Kalibrierhalterung einsetzen, Plazieren Sie
das Gerat mittig auf die dafir vorgesehenen Markierungen (Nuten).
Tastkopf befinden sich mittig auf dem Prifstandard (siehe Abbildung).

Kalibrierhalterung

2. Messung durchfihren. Messwert darf nicht mehr als +0.1pm von dem
Standardwert (3,2pm) abweichen. Mehrmals Gberprifen um Messfehler
auszuschlieBen. Falls der Wert auflerhalb der Toleranz liegt, bitte
Kalibrierung durchfihren.

3. Mit mitgeliefertem Schraubendreher Einstellschraube wie folgt vorsichtig
einstellen:Im  Uhrzeigersinn, Messwert wird gréBer.  Gegen
Uhrzeigersinn, Messwert wird kleiner. Einstellen bis die Messwerte
innerhalb der Toleranz liegen!

Kalibrierhalterung
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7. MESSRICHTUNG

Den Taster kdnnen Sie in vier verschiedene Richtungen einsetzen. Die Einstellung
h('jn%t von der entsprechenden Anwendung ab. Auch schwerzugangliche
Flachen an Innen- und AuBendurchmessern sind erreichbar.

Position

Beim Positionswechsel Taster nicht vorne am Tastkopf anfassen oder den
Diamant berihren. Taster muss einrasten.

Wahrend der Messung muss die Tastspitze Kontakt mit der Oberflache haben
und entsprechend positioniert werden (siehe Abbildung).

Reference Line Parallel Reference Line
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8. TASTKOPF

8.1 UNIVERSALTASTER (R130-2001 ODER R130-2002)

Der Standard-Tastkopf wird fir die meisten Rouheltsmessousqoben eingesetzt.
Der Tastdiamant hat einen Winke| von 90° und einen Bltzenro fus von

.0004"/10pm (ISO" SFP-2001) und .0002"/5pm (DIN SFP-2002

8.2 QUERSCHNEIDENTASTER (R130-2003)

Zur Messung schorfer Kanten oder kleiner AuBendurchmesser, wobei der Taster
in R|c tung des Ver fahrwegs ausgerichtet werden muss (in der 180° oder
axialen Stellung). Diamantspitze mit 90° Schneidenwinkel, Radius

0004"/10pm.
! .
18mm #‘ L 7.0mm >

L
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8.3 PARALLELSCHNEIDENTASTER (R130-2004)
Zur Messung scharfer Kanten oder kleiner Auf3endurchmesser, wobei der Taster

rechtwinklig’ zur Achse des Verfahrwegs ausgerichtet werden muss (in der 90°-
der 2707 - Stellung). Diamantspifze mit 90° Schneidenwinkel, Radius

(e}
0004"/10pm.
.5mm w L @

8.4 TASTER FUR KLEINE BOHRUNGEN (R130-2005
ODER R130-2006)

Zur Messung kleiner Bohrungen (Innendurchmesser mindenstens 4,2 mm) bis zu
einer_Tiefe "von 19mm. Mit 90°- kegleliger Diamantspitze, Radius 10pm
(R130-2005); Radius Spm radius for (R130-2006).

E LI ‘ —>|6'0m’n<lt
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8.5 NUTENTASTER (R130-2007)

Fir Messungen in Einstichen, Vertiefungen und kleinen Léchern bis zu einer
Tiefe von ~6.0mm. Auch fir kurze”Fasen und Schultern verwendbar.
Mit 90°- kegeliger Diamantspitze, Radius 10pm

L

2.5mm  —pf

HINWEIS:

Taster fir kleine Bohrungen und Nutentaster kénnen nur ind 180°Stellung
verwendet werden, dazu muss das Gerdt in einem Messstativ oder einer an-
deren Vorrichtung montiert sein.
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9. DATENAUSGANG

Integrierter Datenausgang zur Einbindung in SPC-Anwendungen und
Datenerfassungssysteme.

Fir weitere Informationen, nehmen Sie Kontakt mit lhrem Héndler auf.

Druckereinstellungen

TA-220 settings 1 +3 + 5 =on
TA-230 settings 2+ 3+ 6 +7 =on

COM1 Properties

Port Settings |
Bitz per second: |24DD :v.|
Data bits: |8 V|
Parity: |N0ne \*'|
Stop bits: |‘I V,|
Flows contral: |None :&?|
[ Ok ] i Cancel J [ Apply ]
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10. PFLEGE

10.1. AUFBEWAHRUNG

Zum Schutz des Gerdtes, nach Gebrauch wieder im Koffer lagern.

10.2. REINIGUNG

Zur Reinigung ein weiches Tuch benutzen, wenn nétig ein mildes
Reinigungsmittel verwenden. Die Tastspitze mit einem fusselfreien Tuch und

etwas Alkohol vorsichtig reinigen.

10.3. REPARATUREN

Bitte wenden Sie sich an lhren zustandigen Handler.

14 Bedienungsanleitung R130/R135



11. SONDERZUBEHOR, GERATESTATIV

Messstander zur Messung an Teilen bis zu einer Hohe von 175mm.

1. Befestigen Sie das R130 mit der Befestigungsschraube auf der Aufloqhe.

2. Positionieren Sie das Stativ so das der Tastkopf Gber der Messoberflache
sitzt. Benutzen Sie die Feineinstellung um den Tastkopf in Kontakt mit der
Messflache zu bringen. Tastkopf muss wéahrend der gesamten Messung
in Kontakt mit der Messflache sein.

Feineinstellung \
— Grobeinstellung
-

Befestigungsschraube

Auflage
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Fur folgendes Erzeugnis
R-130 (Rauheitsmessgerdt)
wird bestatigt, daf3 es den Vorschriften, insbesondere
den Schutzanforderungen, entspricht, die in der Richtlinie der
Europdischen Gemeinschaft zur Angleichung der Rechtsvorschriften
Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit .

Diese Erklarung gilt fur alle identischen Exemplare des Erzeugnisses,
die nach den beigefigten Entwicklungs-, Konstruktions- und
Fertigungszeichnungen und Beschreibungen, die Bestandteil dieser
Erklarung sind, hergesteﬁt werden.

Zur Beurteilung des Erzeugnisses hinsichtlich der elekiromagnetischen
Vertraglichkeit wurden fo gi‘ende einschldgige harmonisierte Normen
erangezogens:

EN55022, EN60555-2, EN60555-3, EN50082-1

Diese Erklarung wird verantwortlich fir folgenden Hersteller/Importeur
abgegeben:

Unternehmensbezeichnung: INNOVATEST Europe BV

Anschrift: Borgharenweg 140

Telefon / Telefax: +31-43-3520060 / +31-43-3631168
Name des Unterzeichners: Nicole Paulissen-Schiffer

Stellung im Unternehmen: General Manager

pas

Ort Rechtsverbindliche Unterschrift

Maastricht
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HAUPTSITZ
PRODUKTION, VERTRIEB & SERVICE

INNOVATEST Europe BV
Borgharenweg 140

6222 AA Maastricht (Niederlande)
Telefon:  +31 43 3520060

Fax: +31 43 3631168

Email: info@innovatest-europe.com

www.innovatest-europe.com

IN0Q-088



